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ระบบการบรรจุแบบปลอดเช้ือ (Aseptic) 
 

กระบวนการการบรรจุแบบปลอดเชื้อ (aseptic) ดังแสดงในภาพท่ี 1 เปนกระบวนการบรรจุท่ีท้ังภาชนะบรรจุ

และเครื่องดื่มผานการฆาเชื้อ โดยวิธีตางๆเพ่ือฆาจุลินทรีย ซ่ึงอาจเกิดข้ึนในระหวางการข้ึนรูปภาชนะบรรจุ และบรรจุ

ผลิตภัณฑในสภาพปลอดเชื้อเพ่ือปองกันการปนเปอนของจุลินทรีย การผลิตเครื่องดื่มและระหวางการขนสง วิธีการเพ่ือ

ฆาเชื้อของภาชนะบรรจุนั้นทําไดหลายวิธี เชน การใชไอน้ํารอนการใชสารไฮโดรเจนเปอรออกไซด (Hydrogen 

peroxide) ความเขมขน 30% ท่ีอุณหภูมิ 70 องศาเซลเซียสเปนเวลาประมาณ 6-15 วินาที ซ่ึงการเลือกวิธีการฆาเชื้อ

ของภาชนะบรรจุนั้น ข้ึนอยูกับประเภทของวัสดุภาชนะบรรจุเปนหลัก ปจจุบันมีวัสดุหลายชนิดท่ีสามารถนํามาบรรจุ

แบบปลอดเชื้อได และการบรรจุแบบนี้มีการสูญเสียคุณคาทางอาหารนอยกวาการบรรจุแบบอ่ืน และสามารถวางขายได

โดยไมตองแชเย็น เครื่องดื่มท่ีใชการบรรจุแบบนี้ ไดแก นม และน้ําผลไม เปนตน 

 

 
 

ภาพท่ี 1 ลักษณะการบรรจุในสภาพปลอดเชื้อซ่ึงประกอบดวยบรรจุภัณฑ ผลิตภัณฑและบริเวณการบรรจุท่ีปลอดเชื้อ 

ท่ีมา: Robertson (2013) 

 

การบรรจุอาหารโดยระบบปลอดเชื้อ เปนเทคโนโลยีทางการบรรจุอาหารท่ีสามารถผลิตอาหารท่ีมีคุณภาพ 

และมีโภชนาการสูงข้ึน มีอายุเก็บท่ียาวนานในอุณหภูมิปกติหลักการของระบบปลอดเชื้อตางจากกระบวนสเตอไรซท่ีใน

การผลิตกระปอง ถึงแมวาใชหลักการการกําจัดจุลินทรียเหมือนกัน โดยการผลิตอาหารกระปองจะใชความรอนทําลาย

เชื้อจุลินทรียในอาหารท่ีบรรจุในภาชนะปดสนิทเรียบรอย ในขณะท่ีการบรรจุแบบปลอดเชื้อตองประกอบดวยหลักการ

ท้ัง 3 อยาง คือ 
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1. อาหารตองผานการฆาเชื้อดวยวิธีท่ีเหมาะสม โดยทําใหปลอดเชื้อในระดับ commercialsterilization ซ่ึง

หมายความวาอาหารจะตองไมมีจุลินทรียท่ีสามารถเจริญเติบโตไดอีกในระหวางการเก็บและการขนสงท่ีอุณหภูมิปกติ 

และปราศจากสารพิษหรือโรคจากจุลินทรีย โดยวิธีการฆาเชื้อจุลินทรียในอาหาร นิยมดวยวิธีใชความรอนโดยตรง ใชกับ

อาหารท่ีเปนของเหลว และวิธีใชความรอนทางออม ซ่ึงความรอนจะไมสัมผัสกับอาหารโดยตรง วิธีนี้สามารถใชกับ

อาหารท่ีขนหนืด และมีชิ้นสวนและชิ้นอาหารปะปนอยูได ในปจจุบันมีเทคโนโลยีใหมท่ีใชในการฆาเชื้อในอาหาร เชน 

การใชคลื่นความถ่ีวิทยุ ความรอนจากไมโครเวฟ พลังงานจากสนามแมเหล็กไฟฟา หรือการใชรังสียูวี เปนตน 

2. ภาชนะตองผานการฆาเชื้อดวยวิธีท่ีเหมาะสม โดยมีวิธีการฆาเชื้อหลายวิธี เชน การฆาเชื้อดวยความรอน 

สารเคมี หรือรังสี ท้ังนี้ข้ึนอยูกับชนิดของภาชนะบรรจุ 

3. การบรรจุนั้นกระทําในสภาวะท่ีปลอดเชื้อจนกวาภาชนะนั้นจะบรรจุและปดผนึกจนเสร็จสมบูรณโดย

บรรยากาศตองอยูในสภาพปลอดเชื้อ ซ่ึงการทําสภาพปลอดเชื้อมี 2 วิธี คือ การใชอากาศรอน หรือการใชรังสียูวี  

 

 

 

 

ภาพท่ี 1 การเปรียบเทียบระหวางการบรรจุแบบธรรมดาและการบรรจุแบบปลอดเชื้อ 

ท่ีมา: Götz (2014) 
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การบรรจุผลิตภัณฑในสภาพแวดลอมท่ีปลอดเชื้อ นิยมใชการบรรจุในตูปลอดเชื้อ (ภาพท่ี 3) ซ่ึงจําเปนตอง

ควบคุมความดันภายในใหสูงกวาความดันภายนอกหรือสภาพแวดลอมปกติเล็กนอย เพ่ือปองกันการเคลื่อนท่ีของ

อากาศเขาสูภายในบริเวณบรรจุ ซ่ึงอาจนําเอาฝุนละอองและจุลินทรียเขาสูบริเวณบรรจุได นอกจากนี้ ยังตองมีการใช

ระบบกรองอากาศท่ีสามารถกรองเชื้อจุลินทรียไมใหเขาสูบริเวณบรรจุได 

 
ภาพท่ี 3 สายการบรรจุแบบปลอดเชื้อ 

 

สมบัติของภาชนะบรรจุท่ีเหมาะสําหรับการบรรจุแบบปลอดเช้ือ 

วัสดุท่ีใชในการบรรจุแบบปลอดเชื้อมีหลากหลายทุกชนิด เชน กระดาษ แกว พลาสติก อะลูมิเนียมรวมท้ังวัสดุ

ลามิเนต ภาชนะบรรจุมีหนาท่ีปกปองอาหารใหมีความปลอดภัย และชวยยืดอายุการเก็บรักษา ภาชนะบรรจุตองมีการ

คงสภาพและสามารถรักษาสภาวะปลอดเชื้อได ท้ังนี้ภาชนะบรรจุตองมีสมบัติปองกันการซึมผาน (Barrier) ท่ีดี ของกาซ

ออกซิเจน ความชื้น แสง และกลิ่น เพ่ือชวยรักษาคุณภาพของสินคา การเลือกใชวัสดุเหมาะสมกับการบรรจุแบบปลอด

เชื้อ มีดังนี้คือ 

1. วัสดุมีสมบัติปองกันการซึมผานกาซออกซิเจนและไอน้ําไดดีมาก 

2. วัสดุท่ีใชจะตองไมทําปฏิกิริยากับอาหารหรือผลิตภัณฑภายใตสภาวะการบรรจุแบบปลอดเชื้อ เชน การ

เปลี่ยนแปลงสีหรือกลิ่นของอาหาร และภาชนะบรรจุตองไมเกิดการเสียรูป มีการคงสภาพทางกายภาพในระหวางการ

บรรจุ เพราะถาเลือกวัสดุหรือภาชนะบรรจุท่ีไมเหมาะสม จะทําใหภาชนะบรรจุไมสามารถรักษาสภาวะปลอดเชื้อได 

3. ภาชนะบรรจุมีสมบัติปองกันความชื้น แสง และกลิ่น เพ่ือชวยรักษาคุณภาพของอาหาร เชน ปองกันการ

เกิดปฏิกิริยาออกซิเดชัน การเปลี่ยนสี เปนตน 

4. ภาชนะบรรจุตองมีความแข็งแรง เพ่ือปองกันความเสียหายท่ีเกิดข้ึนในระหวางการขนสง เชน การตก

กระแทก เปนตน 

 

รูปแบบของภาชนะบรรจุสําหรับการบรรจุแบบปลอดเช้ือ 

ลักษณะบรรจุภัณฑสําหรับการบรรจุแบบปลอดเชื้อจะมีความหลากหลายมากกวาการบรรจุขณะรอน 

เนื่องจากบรรจุภัณฑไมจําเปนตองทนทานตออุณหภูมิสูงเชนเดียวกับการบรรจุขณะรอน ทําใหเพ่ิมความหลากหลาย

ของการใชวัสดุและการออกแบบบรรจุภัณฑ (ภาพท่ี 3) ซ่ึงแบงเปนประเภทตางๆ ไดดังนี้ 
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1. carton เปนภาชนะบรรจุผลิตจากวัสดุหลายชั้น เชน PE/Paper/Al โครงสรางของวัสดุจะแตกตางไปตาม

ชนิดและอายุการเก็บรักษาของอาหาร นิยมข้ันรูปในเครื่องบรรจุ ซ่ึงวัสดุจะถูกสงมาเปนมวนจากโรงงานผูผลิต รูปแบบ

ท่ีเปนท่ีรูจักกันท่ัวไป คือ Tetra Pak 

2.กระปองโลหะ นิยทใชเปนกระปองแบบ Tinplate หรือเปนกระปองท่ีมาจากวัสดุคอมโพสิตของพลาสติก 

อะลูมิเนียมฟอยซ และกระดาษ 

3.ขวด ซ่ึงสามารถทํามาจากพลาสติก PP, HDPE หรือแกวก็ได แตแกวไมเปนท่ีนิยมแลว เพราะมีความแตกหัก

ไดงายในระหวางกระบวนการ 

4.ถุงพลาสติก (flexible pouches) ท่ีมีการลามิเนตรวมกับ LDPE/EVOH นิยมใชบรรจุเครื่องดื่มสําหรับ

อาหารนิยมบรรจุอาหารท่ีมีชิ้นเล็กๆ เชน โจก ซุปขน เปนตน 

5.ถาดพลาสติก (thermoformed plastic containers) สามารถบรรจุไดท้ังอาหารท่ีเปนของเหลวและของ

ผสม สวนใหญทํามาจากพลาสติก PP แลวลามิเนตกับพลาสติกอยางอ่ืน เชน EVOH 

 

 
ภาพท่ี 3 ความหลากหลายของบรรจุภัณฑท่ีบรรจุแบบปลอดเชื้อ 

ท่ีมา: http://edit.tetrapak.com/packages/aseptic-packages 

นอกจากนี้ยังมี การบรรจุเย็นแบบปลอดเชื้อ (cold aseptic filling) เปนการบรรจุเครื่องดื่มท่ีผานความรอนสูง

อุณหภูมิประมาณ 137 องศาเซลเซียส ระยะเวลาสั้นประมาณ 4 วินาที เพ่ือฆาจุลินทรีย จากนั้นลดอุณหภูมิเครื่องดื่ม

ใหเย็นลงจนถึงอุณหภูมิ กอนบรรจุเครื่องดื่มใสในภาชนะบรรจุท่ีผานการฆาเชื้อมาแลวเม่ือบรรจุเสร็จทําการปดฝาและ

ลดอุณหภูมิลงเพ่ือใหเกิดสภาวะสุญญากาศภายในภาชนะบรรจุ 
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